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ACIKLAMALAR

KOD 543M00135

ALAN Mobilya I¢ Mekan Alam

DAL/MESLEK Ahsap Dograma Teknolojisi

MODULUN ADI Mekén Dogramasi
Mekan dograma iiretimi islemlerinin makinede yapilist ve bu

MODULUN TANIMI islemler swrasinda izlenecek tekniklerin  uygulamayla
anlatildig1 6grenme materyalidir.

SURE 40/32 (+ 40/32)

ON KOSUL

YETERLIK Mekéan dogramasi yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Bu modiille gerekli ortam sagladiginda diizgiin, 6l¢iisiinde,

kurallara uygun olarak camekén, kameriye, c¢ardak ve

camekan kameriye iiretimi ve montaj1 yapabilecektir.

Amaclar

1. Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap
malzemeyle teknigine uygun camekan yapabileceksiniz.

2. Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap
malzemeyle teknigine uygun kameriye (¢ardak)
yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Mobilya makine atolyesi

Donanim: Serit testere makinesi, planya makinesi, daire
testere makinesi, yatay freze makinesi, yatay delik makinesi,
vurma ve baglama aletleri, matkaplar, is tezgdhi, is parcasi,
Olcii, kontrol ve markalama aletleri

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Olcme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (¢oktan secmeli
test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri Olgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Giiniimiizde teknolojinin gelismesi tiim meslek dallarinda oldugu gibi Mobilya ve I¢
Mekan Tasarim alaninda da 6nemli degisikliklere yol a¢cmustir. Bu degisiklikler, iiriin
yelpazesindeki gelismeler ve makinelerdeki yeniliklerle dogru orantilidir.

Sektorde ayakta kalabilmek igin yapilan iglerin teknolojik kurallara uygun, kaliteli ve
ekonomik olmasi gerekmektedir. Bunlar saglayabilmek igin kaliteli malzemeyle birlikte
ozellikle seri tiretim makinelerinin kullanilmasi1 gerekmektedir.

Ahsap Dograma Teknolojisi dali altinda i¢ mekéanlardan ayr1 olarak dis mekénlarin
diizenlenmesi glinlimiizde olduk¢a Onem kazanmistir. Giliniimiiz yasam kosullarinin
degismesiyle mekanlarin daha fazla fonksiyonel olarak tasarlanmasi ve degisik amaglar ile
kullanilabilmesi tercih nedenidir. Dis mekan dogramalari iginde yer alan, camekan, kameriye
ve cardaklar, beton yapilar iginde insanlarin doga 6zlemini gidermek ve rahatlamalarini
saglamak amaciyla kullanilmaktadir.

Giiniimiizde makine ve gere¢ teknolojilerindeki gelismeler, mekan dogramalarinin
yapimii kolaylastirmis; hatasiz, 6l¢lisiinde ve dayanikli birlestirmeler yapilmasina olanak
saglanmigtir. Ahsap malzemelerin, emprenye edilmesiyle malzemenin 6mrii uzatilmis ve dis
etkilere dayanikliligi artirilmistir. Sonug olarak Slgiisiinde ve kurallara uygun, dayanikli dig
mekan dogramalar1 yapilmaya baglanmistir.

D1s Mekan Dogramasi modiiliinde dis mekanlara uygun kaliteli dograma tiirlerini
se¢meyi, dograma yapiminda kullanilacak malzemelerin &zelliklerini tanimayi, bu
malzemeleri islemede kullanilan makineleri kullanmay1 ve yapilan igin montajinda uyulmasi
gereken Kkurallar1 6grenerek kaliteli, teknigine uygun, camekan, kameriye ve ¢ardak yaparak
yerine montajlayabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AmAC )

Uygun malzemeyi, diizgiin, 6l¢iisiinde ve kurallara uygun olarak isleyerek camekan
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Camekan yapiminda kullanilan makineleri ¢evrenizdeki bu isi yapan atolyelere
giderek inceleyiniz.
> Dis mekan dogramasinda kullanilan agag tiirlerini inceleyiniz.

> Aragtirma sonuglarinizi siifta arkadaglarinizla tartiginiz.

1. CAMEKAN

1.1. Tanitilmasi

Sozciikk anlamiyla “camli mekan” olarak tanimlanan camekanlar, genellikle agik
mekanlarin goriintiiyli engellemeyecek sekilde camli olarak kapatilmasini saglayan dograma
elemanlaridir. Camekanlar, genellikle evlerin veranda ve sundurmalarinda, is yerlerinde ise
kafe, restaurant ve pastanelerde kullanilmaktadir.

Verandalardan, daha ¢ok yaz ve bahar aylarinda yararlanilmaktadir. Kisin, Soguk ve
yagish havalarda ise verandalardan yararlanilamamaktadir. Camekénlar tiim y1l boyunca
kullanilabildiginden tercih edilmektedir. Camekanlar kis bahgesi olarak kullanildig1 gibi yaz
doneminde de sicak havalarda pencereleri acilarak kullanilabilir.

Resim 1.1: Camekén 6rnegi



FETTY
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Resim 1.4: Camekan 6rnegi (kis bahgesi)
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Resi1.6: Verandarnegi



Resim 1.8: Camekén érnegi

Camekanlar, mevsim doniislerinde yazin a¢ik hava olarak kullanilan mekénlarda,
goriisii engellemeden soguk bir ortam bile olsa yazlik mekan hissi vermek amaciyla tercih

edilmektedir. Camekanlar, bunun yaninda kigin kullanimi imkansiz olan yazlik mekanlari,
kullanilir bir ortama doniistiiriliir.

1.2. Yapim Teknikleri

Kullanilis amaglarina ve mekanin 6zelliklerine gore camekanlar sabit ya da sokiilebilir
olarak yapilabilir. Sabit camekanlar, genellikle evlerde; sokiilebilir camekanlar ise is
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yerlerinde tercih edilir. Camekanlar ¢erceve igine komple caml olarak yapilabildigi gibi tist
boliimii camli, alt bolimii kapali olarak da yapilabilir.

Resim 1.9: Camekén érnekleri
Camekanlar dis mekan dogramalar1 smifinda olduklar1 i¢in yapimlarinda dikkat
edilmesi gereken bazi hususlar vardir.

Oncelikle dis mekan dogramasi yapiminda kullamlacak ahsap malzemenin havanin
bozucu etkilerine dayanikli olmasi gerekir. Bundan dolay1 havanin bozucu etkilerine (giines,
yagmur, soguk vb.) dayanikli agag tiirlerinden yapilmasi tercih edilmelidir. Giiniimiizde en
cok tercih edilen agaglar “tik, okaliptiis ve sedir” agaglaridir. Bu agaglar ekonomik degeri
yiiksek olan agaglardir. Bundan dolay1 miisteri tarafindan her zaman tercih edilmeyebilir. Bu
durumda genellikle ”¢am” tiirii agaglar kullanilir. Bu tiir agaglar kullanilacagi zaman agacin
clirimelere kars1 direngli olmasi i¢in firnlanmig ve miimkiinse emprenye edilmis olmasina
dikkat edilmelidir. Ancak, ¢ok yumusak olan kavak, thlamur, kéknar ve sogiit gibi agaglar
tercih edilmemelidir.

Camekan yapiminda ve montajinda kullanilacak metal malzemenin de neme karsi
dayanikli olmas1 gerekir. Yere gelen kisimlarin piring ya da aliiminyum malzemeyle
kapatilarak zemin ile arasmin silikon ya da cekomastik ile yalitilmasi gerekmektedir.
Kapatma isi normal metalden yapilacak ise mutlaka astarlanip boyanmalidir. Sokiilebilir
olarak diisliniilen camekanlarda zemin birlesmelerinde lastik ya da silikon contalar
kullanilabilir.

Panel olarak yapilan camekanlarda kose doniislerinde lambali ya da kinisli
birlestirmeler kullanilmalidir. Yapilan camekénlarda en ¢ok aranan 6zellik sesi ve 1s1y1 iyi
yalitmasidir. Yarim panelli camekanlarda paneller arasina cam yiinii ya da poliiiretan esashi
yaliim malzemeleri konulmalidir. Kullanilacak camlarda ise 1sicam tercih edilmelidir.
Camlarin montajinda silikon ya da cam fitili kullanilmasi mekana toz girmesini biyiik
Olciide engelleyecektir.



> Is parcasmn 6l¢iisiinii citkarmak
Is resminden alman dlgiilere gore parga listesi cikarilir. Ise uygun kereste segilerek

serit testere makinesinde kaba olgiide kesilir. Kesim iglemi yapilirken diizeltilen yiizeylerin
siper ve makine tablasina tam olarak dayanmasina dikkat edilerek kesim islemi yapilir.

12/12/2008 16:15

Resim 1.10: is parcasim ol¢iisiinde kesme islemi

Kaba kesim islemi biten pargalara planya makinesinde yiiz, cumba agilip Kalinlik
makinesinden gegirilerek net dlgiilerine getirilir.

Resim 1.11: s parg:as11n alinhgini cikarma islemi

Kalinlik ve genislikleri net olgliye getirilen pargalar, boylarmin kesilmesi i¢in boy
kesme ya da daire testere makinesinin yanina getirilir.

Resim 1.12: is parcasinin boyunu kesme islemi
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Daire testere makinesinde boylar1 kesilen parcalar markalanmak {izere uygun bir yere
istiflenir.

> is parcas iizerinde markalama islemleri
. Disi zzvana markalamak

Disi zivana markalama islemi yapilacak isin durumuna gore ayarlanmakla beraber
genellikle uzun pargalara yapilir. Birlestirmenin saglam ve saglikli olmasi i¢in hampayl
zivanali birlestirmelerin tercih edilmesi uygun olacaktir.

01/3/2009 02:39

.

Resim 1.13: is arg:asma disi zivana markalama islemi

Markalama islemine baslamadan oOnce parca kalinliklarin esit oldugundan emin
olunmasi1 gerekmektedir. Markalama islemlerinde dogru bir gonye kullanilmasi da isin
diizgiin olmasin1 saglayacaktir.

————

|

|

1— [ ——

PERSFERTIF

Sekil 1.14: Is parcasina erkek ve disi zivana markalama

Disi zivana boslugu parga kalinliginin 1/3’i kadar olmalidir. Hampay1 olarak
birakilacak kismin parca kalinligina ve genisligine uygun olmasina dikkat edilmelidir.

. Erkek zzivana markalamak

Erkek is pargasinin markalama islemi disi parcaya uygun olarak yapilmalidir.

9



Resim 1.15: is parcasina erkek zivana markalama islemi

Disi zivana delik dlgiisiinde bir degisiklik var ise delik kalinligr ¢iktiktan sonra
geriye kalan kalinlik ikiye boliinerek erkek zivana kapaklarimin 6l¢iisii bulunmalidir.

. Disi zivana acmak
Erkek zivana kalinligma gore matkap ucu bulmak zor olugundan éncelikle disi zivana

acilmalidir. Hampayli zivanalarda zivana deligi parga basindan goriinmeyecegi i¢in delik
delme islemi yatay delik makinesinde ya da zincirli delik makinesinde agilmalidir.

Resim 1.16: Zincirli delik makinesinde disi zivana a¢ma islemi

Zincirli delik makinesinde disi zivana deligi agmak daha iyi sonug vereceginden tercih
edilmelidir. Ancak atolyede boyle bir imkan yok ise yatay delik makinesinde tarama islemini
kademeli olarak yapmak deligin daha diizgiin olmasini saglayacaktir.

. Erkek zivana agmak

Erkek zivana kesim islemi serit testere makinesi, daire testere makinesi ve zivana
makinelerinde yapilabilir.
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Zivana makinesine uygun kesiciler takilip ayarlar1 yapildiktan sonra erkek zivana
kesme islemine baslanabilir.

Resim 1.17: I parg:asﬁia daire testere makinesinde erkek zana acma islemi

Daire testerede erkek zivana agma islemi yapilacak ise uygun kalip hazirlanmalidir.
Zivana makinesinde erkek zivana agilirken ayni zamanda zivana kapaklar1 da diisiiriilebilir.
Daire testere makinesinde ise tekrar ayar yapmak gerekir. Erkek zivana agilacak parca
boylarinin uzun olmasi halinde daire testere makinesinde erkek zivana agma islemi zor
olacagindan zivana kesim islemi serit testere makinesinde yapildiktan sonra zivana
kapaklarmin diisiiriilmesi islemi daire testere makinesinde yapilmalidir.

. ‘.“ é‘
Resim 1.18: Is parcasina erkek zivana acma islemi

Yapilacak camekanin tamami camli ya da bir kismi camli, diger kismu kapali
yapilacak ise camin ve panellerin oturacagi lambalarin montaj isleminden 6nce markalanarak
acilmasi gerekir. Lamba a¢gma islemi, freze makinesinde yapilabilecegi gibi daire testere
makinesinde de yapilabilir.

11



1.3. Camekan Montaji

Camekanlarda montaj islemi kapatilacak mekanin biytkligiine gore farkliliklar
gosterir. Kapatilacak mekan kiigiik ise atélye iginde hazirlanarak c¢atki islemi tamamlanir ve
yerinde montaj yapilir.

Resim 1. 20 Is parcalarinin montaj islemi

Kapatilacak mekan biiylik ise nakliye problemleri ve tasimada zorluklar olacagi igin
catki ve montaj isleminin kapatilacak mekanda yapilmasi uygun olacaktir. Tabi montaj
isleminde sectigimiz konstriiksiyon seklinin de biiyiik 6nemi vardir.

Sokiilebilir olarak yapilacak camekanlarda pano genigligi 100-120 cm arasinda
yapilmalidir.

> Camekan panosu montaji yapmak

Is parcalari, uygun tezgah iizerine alindiktan sonra tutkalsiz olarak pano catkisi
yapilir. Gerekli kontroller yapilarak herhangi bir olumsuzluk yok ise tutkallama islemine
gecilir.

Resim 1.21: is parg:alarlnm montaja haznrlanmam 1§leml
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Erkek ve disi zivanalara yeterince tutkal siiriiliir. Lastik tokmak yardimu ile zivanalar
birbiri i¢ine takilir. Uygun boydaki iskenceler ile g¢erceve sikilir. Sikma islemi sonunda
gonye ve pes kontrolii yapilir. Panolarin alt kisimlar1 kapali olacak ise iki plaka arasina
yalitm malzemesinin konulmasi unutulmamalidir. Kurumaya birakilan parcalarm tutkal
fazlaliklar1 temizlenir.

> Camekanin mekana montaji

Camekanin mekana montajina 6nce yan duvardan baglanir. Yan duvara zemine gore
gonyesinde camekan cergevesi sikistirilir. Terazisine ve gonyesine bakilir. Pes kontrolii de
yapildiktan sonra ¢ergevenin zemin, tavan ve duvara sabitleme iglemi yapilir.

Sabitleme islemlerinde plastik diibelli uygun uzunluktaki vidalarin kullanilmasi
gerekir. Vidalarin cam ya da panel lambalarindan vidalanmasi montajdan sonra
goriilmelerini engeller. Camekan cercevesinin sabitleme islemi bittikten sonra duvarlar ile
cergeve arasinda kalan bosluklar poliiiretan kopiikle doldurulur.

Zemine yaliim malzemesi siiriilerek duvar gerceve birlesim yerleri pervazlar ile
kapatilir. Gerekli {ist ylizey islemleri uygulanir. Bir camci yardimi ile camlar takilarak
silikonlandiktan sonra cam ¢italari monte edilerek montaj islemi bitirilir.

1.4. Perdah ve Ust Yiizey islemleri

Yeteri kadar bekletilen panolarin iskenceleri sokiiliir. Birlesme yerlerindeki fazlaliklar
el zimpara makineleri yardimiyla giderilir. Yiizeyler kontrol edilerek herhangi bir ezik ve
lekelenmenin olmamasina dikkat edilir. Yiizeylerde bulunan gatlaklar uygun macunlar ile
kapatilir. Diiser budaklarin bulunmasi halinde budak matkabi yardimi ile budaklar bosaltilir.

Resim 1.22: is parcalarmm molntaja hazirlanmasi islemi

Yiizeyler kaba zimparalamanin ardindan kontrol edilerek ince zimparalama islemi
yapilir. Bu agsamadan sonra yiizeylere ince bir kat dolgu vernigi stiriilmesi, camekanin yerine
montaj1 sirasinda olusabilecek kirlenmelere ve lekelere karsi koruma saglayacaktir.
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Camekan yapiniz.

) W—

islem Basamaklar1

Oneriler

> s resmi iizerinden gerekli dlgiileri aliniz. ise
uygun is parcasi se¢iniz.

ey

Is parca listesini kontrol
ediniz.

Par¢asinin ardaksiz,
budaksiz ve diizgiin
elyafli olmasina 6zen
gosteriniz.

Keseceginiz is parcasinda
parca boylarina gore fire
hesabin1 yapiniz.

-

Makinede calisirken
calisma giivenligi
kurallarint uygulayiniz.

> s parc;ésmm kalinligimi ve genisligini ¢ikartmak
icin kaba kesim yapiniz.

121212008 16.15

Kaba kesim sirasinda is
pargasinin sipere tam
olarak yaslandigina emin
olunuz.

» Kaba kesimi yapilan parcalarin kalinlik ve
genisligini net Olgiiye getiriniz.

Perdah sirasinda sorun
yasamamak i¢in kalinlik
makinesi bigaklarinin
bilenmis olmasina dikkat
ediniz.
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.w

Kahnlgl ve genisligi net dlgliye getirilen
parcalarin boy kesme iglemini yapiniz.

> s pargalarinin sipere
tam dayali olduguna emin
olunuz.

Markalamada hassas
gonye kullaniniz.

Gerekli parcalara lamba markasi yapiniz.

Lamba 6lgiilerinin yeterli
olup olmadigimi kontrol
ediniz.

parcasina disi ve erkek zivanalari aciniz.

Is

Disi ve erkek zivana
Olciilerini kontrol ediniz.

Lamba derinliklerini
kontrol ediniz.




> Isi parcalarmi tutkalsiz olarak birlestiriniz.

» Birlesim yerlerini kontrol
ediniz.

f; é  iB . = 2
> s parcalarina gerekli perdah ve temizlik
iglemlerini yapiiz.

» Zimparalama islemlerini
elyaf yoniinde yapmaya
0zen gosteriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadigimiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Ise uygun calisma kiyafetinizi giydiniz mi?

2. Ise uygun is parcasi sectiniz mi?

3. Is parcalarini kesim igin keseceginiz pargada fire olayina dikkat
ettiniz mi?

4. Is parcasina kaba dl¢iilendirmeden 6nce yiiz cumba islemi
yaptiniz m1?

5. Kaba kesimden Once serit testere lamasinin uygunlugunu ve
keskinligini kontrol ettiniz mi?

6. Kaba kesim islemi yaptiniz mi1?

7. Is pargalarinin kalinlik ve genisliklerini net dl¢iiye getirdiniz
mi?

8. Disi ve erkek zivana markalama islemlerini gonye ile hassas
olarak yaptiniz mi?

9. Disi ve erkek zivanalari kurallara uygun olarak agtiniz mi?

10.Gerekli pargalara cam lambasi agtiniz mi?

11.Gonye ve pes kontrolil yaptiniz m1?

12.1s tizerindeki hatalar1 uygun malzemelerle giderdiniz mi?

13.1se gerekli perdah zimparasi yaptiniz mi1?

14.Isiniz bittiginde ¢alistiginiz aletleri kaldirarak calistigimiz yeri
temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi agagidaki sorular1 cevaplandirarak dlgiiniiz.
Asagidaki sorulari dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi camekan yapiminda kullanilan agaglardan degildir?
A) Kavak
B) Kayin
C) Kestane
D) Tik

2. Asagidakilerden hangisi camekén gesitlerinden degildir?
A) Sabit camekéanlar
B) Sokiilebilir camekéanlar
C) Panolu camekanlar
D) Delikli camekéanlar

3. Asagidakilerden hangisi camekén yalitim malzemelerindendir?
A) Kumas
B) Silikon
C) Keten
D) Karton

4, Asagidakilerden hangisi camekan yapim nedenlerinden degildir?
A) Mekani genigletmek
B) Estetik goriintii saglamak
C) Uriinlerin miisteri tarafindan daha rahat gériilmesini saglamak
D) Yazlik mekani kighga ¢evirmek

5. Hangi gerekgeyle camekan dogramasina “emprenye” yapilir?
A) Dogramanin rengini degistirmek i¢in
B) Dogramanin dayanikliligini—0mriinii uzatmak igin
C) Dogramayi giizellestirmek igin
D) Dogramanin aginmasini engellemek igin

6. Camekan dogramasi hazirlanip yerine montaj yapilmadan once asagidaki islemlerden
hangisi yapilmaz?
A) Dogramadaki diiser budaklar yamanur.
B) Perdah islemi yapilir.
C) ince bir kat dolgu vernigi uygulanir.
D) Camlar takilir.
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10.

Panel olarak yapilan camekin dogramalarinin koselerinde hangi konstriiksiyon
uygulanmalidir?

A) Disli birlestirmeler

B) Boy birlestirmeler

C) Lambali ya da kinisli birlestirmeler

D) Istavroz (orta) birlestirmeler

Camekan dogramasi montaj1 yapilirken asagidaki islemlerden hangisi yanlistir?
A) Montaj islemine oncelikle yan duvardan baglanmalidir.

B) Montaj yapilirken gonye kontrolii yapilmalidir.

C) Montaj yapilirken pes kontrolii yapilmalidir.

D) Montajdan 6nce duvarlara silikon ¢ekilmelidir.

Camekan dogramasinda bulunan diiser bir budak hangi matkaplarla bosaltilip onartlir?
A) Helisel matkaplar ile

B) Salyangoz matkaplari ile

C) Tikag¢ (Budak) matkabi ile

D) Kagik matkaplari ile

Hangi gerekceyle yerine montaj yapilmadan 6nce camekan dogramasina ince bir kat
dolgu vernigi stiriiliir?

A) Dogramay1, montaj sirasindaki lekelenmelerden korumak igin

B) Dogramanin degerini artirmak i¢in

C) Dogramayi giizellestirmek igin

D) Dogramanin ¢atlamasini engellemek igin

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

(amac )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda diizgiin 6l¢li ve gonyesinde, teknigine

uygun kameriye (¢ardak) yapabilecek, kameriye yapiminda kullanilan makineleri taniyarak
kullanabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde yapilmis kameriye 6rneklerini inceleyiniz.
> Kameriye yapiminda kullanilan agag tiirlerini inceleyiniz.
>

Inceleme sonuglarmizi sinifta arkadaslarmizla paylasiniz.

2. KAMERIYE (CARDAK)

2.1. Tanitilmasi

Dis mekan diizenleme calismalarinda kullanilan ti¢ boyutlu birimlerdir. Golge

saglama, yagmurdan korunma, dinlenme, eglence ve mekéna ti¢lincii boyutu saglama gibi
fonksiyonlar1 vardir.

Resim 2.1: Kameriye-cardak 6rnegi
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Kameriye yiiksek siitunlar {izerine yatay vaziyette baglanan kirisler ile bu kirisler
iizerine dik olarak dizilen latalardan olusan yap1 elemanlaridir.

Kameriye estetik goriintiisityle bulundugu alana giizellik katar. Insanlarin agik havada
sicak bir ortamda oturmalarini - dinlenmelerini saglar.

2.2. Kullamildigx Yerler

Kameriye ve cardaklar dis mek&n dogramalar arasindadir. Kameriyeler genellikle
bahgelerde, park ve piknik alanlarinda glinesten korunarak yemek yemek, sohbet etmek ve
dinlenmek amaciyla kullanilir. Cardaklar ise genellikle evlerin teraslarinda golgelik amaciyla
kullanilir.

Kameriye ve ¢ardaklar giinimiizde parklarda, piknik alanlarinda, konut, resmi ve
0zel kurumlarin vb. bahgelerinde siklikla kullanilmakta, insanlarin dogal ortamda sohbet
etmelerine olanak saglamaktadir.

‘Resim 2.3: Kameriye-cardak ornegi
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Resim 2.4: Deniz kiyisinda bir kameriye - ¢ardak
2.3. Yapim Teknikleri

»  Kameriye parcalar
. Tasiyic1 ayaklar

Kameriye tasiyici ayaklarinin yapiminda degisik boyutta ve tirde agaglar
kullanilabilir. Boyutlar1 80x80 mm, 90x100 mm olarak hazirlanabildigi gibi tasiyacag: yiik
daha fazla ise 100x120 mm, 100x150 mm olarak da yapilabilir. Tastyic1 ayaklar iizerine
degisik motifler ve tornalama islemlerinin yapilmasi dekoratif sonuglar verir. Ancak bu
motiflerin agacin dayanimini azaltacak tiirden olmamasina dikkat edilmelidir.

: s
——

Resim 2.5: Kameriye ayak ve ko-rkulugu

Kameriye tastyici ayaklarmin zemin dosemesine baglantis1 dikkat isteyen bir istir.
Ciinkii yere veya betona direkt olarak baglanan ayaklar nemli ortamda kolayca c¢iiriiyebilir.
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Ahsap dikme

Beton zemin.

Zemin baglant:

2

Sekil 2.6: Tasiyici ayak zemin baglanti detay:

Bu nedenle ahsap tasiyici ayaklar, zemin i¢ine gémiilmeden uygun bir eleman ile
zeminden kaldirilmalidir. Bunun igin kullanilacak metallerin galvanizli ya da boyanmis
olmas1 gerekmektedir.

. Kirisler

Kirisler ¢at1 yiikiinii iizerinde tasiyan ve bu yiikii ayaklara veren elemanlardir. Kirisler
metal ya da agagtan yapilabilir. Agagtan yapilan kirislerde agikligin 4 metreyi gegmemesi
gerekmektedir. Daha genis agikliklarda metal kirislerin kullanilmasi uygun olur. Kirisler
kameriyenin plan 6zelligine gore enine ya da boyuna désenebilir.

03/30/20089 04:52

Resim 2.7: Kameriye Kiris baglantisi

Kirislerin tasiyici ayak iizerine baglanis durumuna gore kameriye catisi yatay, egimli
ya da basit ¢at1 seklinde olabilir.

. Doseme tahtalar:
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Doseme tahtalart kirislere genellikle dik olarak yerlestirilir. Bunlar kameriyelerin en
dekoratif elemanlaridir. Bu nedenle 1. sinif agaclardan yapilmalar1 gerekir. Ayrica ahsabin
kendi dogal yapisin1 gosterebilecek sekilde boyanmis ve cilalanmis olmalari gerekir. Déseme
tahtalar1 dizilis sekilleri kameriyenin goriiniisiine ¢ok etki yapar. Kirisler tizerine kirislere
dik, kare ve agil1 olarak dizilebilir.

>

Resim 2. 8: Lambali doseme tahtalar: goriintiisii

Kameriye yapiminda ¢ok degisik agac tiirleri kullanilabilir. Burada temel esas agacin
dis etkilere dayanimi ve estetik Ozellikleridir. Yurdumuzda genellikle disbudak, mese,
karaagag, kestane, atkestanesi, akasya, okaliptiis, ladin, ¢am tiirleri, sedir, servi, maun,
pelesenk, tik, porsuk, iroko, bambu gibi agaglar kullanilir. Ancak bu agaglarin emrenye
yapilarak kullanilmasi dayaniklilik agisindan uygun olur.

> Tasiyic1 ayaklar: hazirlamak
Tastyic1 ayaklarin hazirlanmasina uygun parga se¢imi ile baslanir. Piyasada genellikle

uygun Ol¢iilerde tomruktan bigilmis parcalardan yararlanilir. Bu pargalarin ebatlar1 genellikle
100x100 mm 150x150 mm kesitinde hazirlanmigtir.

Resim 2.9: Ayak pargcalari icin kereste se¢imi

Parca se¢iminde dikkat edilmesi gereken en oOnemli husus parcanin kurulugu,
elyaflarinin diizgiinliigii ve kurtlanmamis olmasidir. Bu 6zelliklere sahip yeterli pargalar
atolyeye getirilerek planya makinesinde yiiz cumba islemi yapilir. Daha sonra kalinlik
makinesi yardimi ile net 6lgiiye getirilir. Freze makinesi ve serit testere makinesi yardimi ile
iizerine yapilacak dekoratif islemler yapilarak boylar1 net dl¢iliye getirildikten sonra uygun
yere kaldirilir.
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> Kiris parcalarim hazirlamak

Kirisler gat1 yiikiinii ayaklara ileten elemanlardir. Bu pargalar icin segilecek ahsap
malzemenin de diizglin elyafli ve budaksiz olmasi gerekir. Uygun vasiflardaki kereste
secilerek atdlye ortamina getirilir.

Resim 2.10: ris parg:alarlln kaba kesimi

Serit testere makinesinde uygun Olgililerde kaba kesimi yapilir. Kaba kesimi biten
parcalara planya makinesinde yiiz cumba islemi yapilir. Daha sonra is pargalari kalmlik
makinesinden gegirilerek net 6l¢giiye getirilir.

Resim 2.11: Kirisparg:alarlnln net olciiye getirilmesi

Kalinlik ve genisligi net dl¢liye getirilen pargalarin boylar1 daire testere makinesinde
ya da boy kesme makinesinde kesilir. Kesilen pargalar delik yerlerinin ve boy birlestirme
markalarinin yapilmasi i¢in uygun tezgah tizerine alinir.
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Resim 2.12: Kiris par@alalhé kertme isleminin yapilmasi

Gerekli markalama islemleri yapilan parcalar deliklerinin delinmesi i¢in yatay delik
makinesine kertme iglemlerinin yapilmasi igin serit testere makinesine gotiiriliir.

Resim 2.13: Kertme islemi yapilmis parcalar

Buralardaki islemleri tamamlanan pargalar uygun tezgéh iizerine alinir.
> Doseme parcalarini hazirlamak
Doseme tahtalar1 kirigleri bir arada tutan ve g¢ati zeminini olusturan parcalardir.

Kameriyede en ¢ok gbz Oniinde olan pargalarin basinda gelir. Bundan dolayr 1. smf
malzemeden segilmesi gerekmektedir. Birbirine gegmeli olarak yapilmasi iyi sonug verir.
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Resim 2.14: Déseme parcalar:

Piyasadan hazir olarak almip kullanilabilecegi gibi uygun oOzellikteki kereste
secildikten sonra parcaya yiiz ve cumba islemi uygulanir. Kaba kesimi yapilarak kalinlik
makinesinde net Olgiilere getirilir. Freze makinesinde kinis ve lambalart agilir. Atolyede
uygun bir tezgah tizerine alinir.

2.4. Kameriye Parc¢alarim1 Perdahlamak

Net Olgiilerine getirilen ve uygun tezgah {lizerine istiflenen pargalar kontrolden
gegirilir. Parcalarin tizerindeki budaklar yakilarak regine kusturma islemi yapilir. Parcalarin
catlaklar1 tespit edilip buralara tutkalli macun yapilarak kurumaya birakilir.

Resim 2.15: Kameriye parg¢alarim perdhlama islemi

Macunlarin kurumasindan sonra disk zimpara ya da tank zimpara ile kaba
zimparalama iglemi yapilir. Zimparalama islemi bittikten sonra tekrar kontroller yapilir.
Gerekli yerlere ince macunlama iglemi yapilarak zimparalanir ve uygun tezgaha kaldirilir.

2.5. Kameriye Montaji

> Tasiyic1 ayak montaji

Atolyede perdah islemleri biten parcalar isin montaj edilecegi alana getirilir. Montaj
islemine tastyict ayaklarin oturacagi metallerden baslanir. Oncelikle ayaklarin gelecegi
yerler tespit edilir. Bu yapilirken ilk ayaklarin yerleri isaretlenerek uygun matkap ucu ile
zemin delinir, zemin baglanti elemanindan baglanarak ayak altlig1 montaj1 yapilir.
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.16: Ayal; parcalarmin montaj islemi

Daha sonra en sondaki ayaklarin montaj1 yapilir. Aradaki ayaklarin ayn1 dogrultuda
olmasi i¢in montaji yapilan ayaklardan ip ¢ekilir. Diger ayaklarin bu dogrultuda montaji
yapilir. Metallerin montajinda ¢elik diibel kullanilabilecegi gibi direk betona da harg ile
gomiilebilir. Onemli olan husus, ahsap ayaklarin zeminden en az 10 cm yukarida olmasidir.

Resim 2.17: Yer baglantis1 yapilmis ayak

Ayrica ahsap ayaklarin metal i¢ine en az 10 cm girmesi gerekir. Bu kosullar
saglandiktan sonra su terazisi yardimi ile terazisinde ayaklar metallere vidali ya da civatali
olarak tespit edilir.

> Kiris par¢alarinin montaji

Kirig pargalar1 daha dnce de belirttigimiz gibi ¢at1 yiikiinii ayaklara veren pargalardir.
Bundan dolayi kirislerin ayaklara baglantilarinda 6zel metal parcalar kullanilabilir.

Resim 2.18: Kiris ayak parg:a's1 bzllglantm
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Metal parca kullanilmasi istenmedigi takdirde ahsap baglanti parcalar kullanilmalidir.

Resim 2.19: Kiris parcalarimin blon ile baglama islemi

Kirislerin birbirlerine baglantilarinda da blonlardan yararlanilmahdir. Pargalarin
birlesim yerlerinde kaymay1 engellemek icin gerekli kertme birlestirmeler kullanilir. Montaj
sirasinda Kkiriglerin ayaklar iizerine tam olarak oturmasina dikkat edilerek uygun deliklerden
blonlar ile baglanir.

»  Doseme tahtalar1 montaji

om v il =y ] N - & - LN -
Resim 2.20: Lata parg¢alarinin montajina hazir kameriye

Doéseme pargalart kiriglere iistten dik ya da agili olarak baglanabilir. Hangi yontem
tercih edilirse edilsin, 6ncelikle en uzun kenardan montaja baglanmalidir.

Resim 2.21: Lata parcalarimin montaj islemi
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Resim 2.22: Lata parcalarimin montaj yapilmis goriiniisii

Montaj isleminde uygun boydaki vidalar kullanilabilecegi gibi galvanizlenmis ¢iviler
de kullanilabilir. Civileme ya da vidalama isleminde parga aralarinda bogluk kalmamasina
0zen gosterilmelidir.

Resim 2.23: Cat1 malzemesi montaj islemi

Doseme tahtalar1 montaji bittikten sonra tercih edilen bir ¢ati kaplama malzemesi
doseme tahtalar iizerine kurallara uygun bigimde montaj edilerek kameriye montaj bitirilir.
Bundan sonra kameriye iizerine uygun iist yiizey islemlerinin uygulanarak islem bitirilir. Ust
ylizey islemine koruyucu bir malzeme ile baslanir. Dolgu ve son kat vernigi ile islem bitirilir.
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Resim 2. 24: Cat1 malzemesi boliimleri singil (shingle)
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Resim 2.25: Singil (shingle) uygulama 6rnegi

33 om

prosiokal
Resim 2.26: Singil (shingle) uygulama 6rnegi
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1060 om

Resim 2.27: Singil (shingle) uygulama 6rnegi
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_( UYGULAMA FAALIYETI

Kameriye yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

> Is parcasm dlgiilerini is resminden
alarak parca listesi hazirlaymiz.
gun kereste se¢imini yapiniz.

[s énliigiiniizii giyiniz.
Isin 6zelligine uygun is parcasi seginiz.

. =

Makinede ¢alisma giivenligi kurallarina
uyunuz.

Makine kesicilerinin bilenmis olmasina
dikkat ediniz.

> s pargalarinin kalilik ve genisligini
¢ikariniz.

Makine kesicilerinin bilenmis olmasina

dikkat ediniz.

> s pargalarinin boy 6lgiisiinii
¢ikariniz.

Olgii stop parcasinin sikiligini kontrol
ediniz.

> s parg:alariha motif ve kordon
markalama iglemini yapiniz.

Markalama esnasinda 6l¢ii ve gonyeye
dikkat ediniz.

» Markalama islemleri tamamlanan
kordon ve motifleri uygun makineler
kullanarak yapiniz.

Makinelerde ¢alisma giivenligi
kurallarina dikkat ediniz.

> s pargalarina markalanan yerlerden
delik ve kertme islemlerini yapiniz.

Delik ¢aplarinin kullanilacak civatadan
en fazla 1 mm biiyiik olmasina dikkat
ediniz.
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» Markalama delik ve kertme islemleri
biten pargalar1 uygun tezgahlar
iizerine aliniz.

Parcalarin ezilip ¢izilmemesine 6zen
gosteriniz.

> s pargalarinin kaba perdahini

zimpara makinesi ile yapiniz.
3 s

Kapal1 yerde ¢alisiyorsaniz zimpara
islemlerinde maske kullanmay1 ihmal
etmeyiniz.

» Gerek goriilen yerlere uygun
macunlama islemini yapiniz.

Macunlarin tamamen kurumasini

bekleyiniz.

> Is parcalarini isin montajimin
yapilacagi yere gotiiriiniiz.

Is parcalarmin istiflenmesine dikkat
ediniz.

» Montaj islemine tastyict ayaklardan
baslayarak isi monte ediniz.

Islem sirasinda gonye, sakul ve seviye
kontrollerini unutmayiniz.

34




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadigimiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Ise uygun calisma kiyafetinizi giydiniz mi?

2. Ise uygun is pargasi sectiniz mi?

3. Keseceginiz olgiiye gore fire durumunu kontrol ettiniz
mi?

4. Is parcasina kaba dl¢iilendirmeden énce yiiz cumba
islemi yaptiniz mi1?

5. Kaba kesimden Once serit testere lamasinin uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?

6. Is parcalarinin kalinlik ve genisliklerini net dlciiye
getirdiniz mi?

7. s pargalarina markalama islemlerini gonye ile hassas
olarak yaptiniz mi?

8. Is parcalarina birlestirme sekillerini kurallara uygun
olarak actniz mi?

9. Is parcalarini kurallara gore birlestirdiniz mi?

10.Gonye ve pes kontrolii yaptiniz m1?

11.Vida ve civatalan yeteri kadar sikistirdiniz mi?

12.Montaj iglemini yaparken gerekli giivenlik 6nlemlerini
aldiniz m1?

13.1siniz bittiginde ¢alistiginiz aletleri kaldirarak calistiginiz
yeri temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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_< OLCME VE DEGERLENDIiRME )—

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi agagidaki sorulari cevaplandirarak 6lgiiniiz.
Asagidaki sorular dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1-  Kameriye ve ¢ardaklar asagidakilerden hangisinde kullanilmaz?
A) Piknik alanlarinda
B) Parklarda
C) Konutlarin bahgesinde
D) Salonlarda

2-  Kameriye ve cardaklar hangi gerekgeyle kullanilmaktadir?
A) Insanlarin liiks kullanim istekleri nedeniyle
B) Daha ekonomik olmalar1 nedeniyle
C) Golge ve dogal ortam saglamalari nedeniyle
D) Yasanilan alanlarda ¢ok bulunmalari nedeniyle

3-  Asagidakilerden hangisi kameriyenin fonksiyonlarindan degildir?
A) Riizgardan koruma
B) Golge saglama
C) Dinlenme — sohbet ortami saglama
D) Yagmurdan koruma

4-  Asagidakilerden hangisi kameriyenin elemanlarindan degildir?
A) Kirig
B) Seren
C) Lata
D) Siitun

5-  Tasiyici ayaklarla ilgili asagidakilerden hangisi yanligtir?
A) Tagtyict ayaklar 80 x 80 mm Gl¢iisiinde olabilir.
B) Tasiyici ayaklar iizerine degisik motif ve tornalama islemleri yapilabilir.
C) Zeminde ¢iiriimeyi engellemek i¢in tasiyici ayak, baglanti elemaniyla yerden
kaldirilir.
D) Tasiyict ayaklar yalnizca ortiicti boya ile boyanabilir.

6-  Kameriyede bulunan kirislerin gorevi nedir?
A) Kirisler ¢ati yiikiinii ayaklara verir.
B) Kirisler kameriyenin yer ile iliskisini saglar.

C) Kirisler ¢at1 kaplama malzemesinin baglantisinda kullanilir.
D) Kirigler masa tablasinin olusturulmasina yarar.
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Blon nerede ve ni¢in kullanilmaktadir?

A) Latalarin yan yana eklenmesinde kullanilir.

B) Ayaklarin gényesinde durmasi igin kullanilir

C) Kirislerin yan yana baglantisinda kullanilir.

D) Ayaklarin yerden yukarida olmast i¢in kullanilir.

Asagidakilerden hangisi, doseme parcalarinin 6zelliklerinden degildir?
A) Budaksiz ve diizgiin elyafli olmalidir.

B) Kalinliklar1 en az 50 mm olmalidir.

C) Desenleri kapanmayacak sekilde verniklenmeli ya da boyanmalidir.
D) Emprenye yapilmis tahtalar kullanilmalidur.

Asagidakilerden hangisi lata pargalarinin montajinda kullanilmaz?
A) Yildiz baslh vida

B) Galvanizli ¢ivi

C) Diiz bash vida

D) Kavela

Kameriye ilgili agsagidakilerden hangisi yanhstir?

A) Ayak yerden en az 10 cm yukarida olacak sekilde baglanmalidir.
B) Kameriye yalnizca vernik tiirleri dis etkilere karsi korunabilir.
C) Kameriye ¢at1 kaplamasi olarak degisik iiriinler kullanilabilir.

D) Kameriye yapiminda akasya agaci kullanilabilir.

Doseme tahtalarinin montaji yapilirken asagidaki islemlerden hangisi dogrudur?
A) Déseme tahtalari kisa kenardan baglanarak dosenir.

B) Déseme tahtalar1 st kenardan baglanarak dosenir.

C) Doseme tahtalar1 alt kenardan baglanarak dosenir.

D) Déseme tahtalari uzun kenardan baslanarak dosenir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme™ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

KONTROL LiSTESI

Modiil ile kazandiginiz yeterligi asagidaki dlciitlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

A-Camekan Yapimiyla Ilgili Olgiitler

Calisma ortamini faaliyete hazir duruma getirdiniz mi?

1

o | Kullamlacak arag gereci uygun olarak segtiniz mi?

3 Kullanilacak malzemelerin saglamligini kontrol ettiniz mi?

4 Camekéan yapimina uygun is pargalarini segtiniz mi?

5 Keseceginiz olgiiye gore fire durumuna dikkat ettiniz mi?

6 Is resminden parga kesim listesini ¢ikardiniz mi?

7 Kesim listesine uygun olarak is pargalarini kestiniz mi?

8 | Ise uygun markalama islemlerini yaptiniz m?

9 | Markalama igleminin gerektirdigi islemleri yaptiniz mi1?

10 Marka'lamar.nn gerel.ct@rdigi islemden sonra tutkallama ve

birlestirme iglemlerini yaptiniz mi1?

11 | Yerinde montaj yaparak islemi bitirdiniz mi?

12 | Montaj isleminde gonye ve pes kontrolii yaptiniz m1?
B- Kameriye (Cardak) Yapimu ile Ilgili Olciitler

1 Caligma ortamini faaliyete hazir duruma getirdiniz mi?

2 Kullanilacak ara¢ gereci uygun olarak segtiniz mi?

3 Kullanilacak malzemelerin saglamligini kontrol ettiniz mi?

4 Camekan yapimina uygun is parcalarini segtiniz mi?

5 Keseceginiz dlgiiye gore fire durumuna dikkat ettiniz mi?

6 Is resminden parga kesim listesini ¢ikardiniz m?

7 Kesim listesine uygun olarak is parcalarini kestiniz mi?

38




8 | Ise uygun markalama islemlerini yaptiiz mi?

9 | Markalama igleminin gerektirdigi islemleri yaptiniz mi1?

Markalamanin gerektirdigi islemden sonra tutkallama ve

10 birlestirme islemlerini yaptinmiz mi?

11 | Yerinde montaj yaparak iglemi bitirdiniz mi?

12 | Montaj isleminde gonye ve pes kontrolii yaptiniz mi1?

DEGERLENDIRME
Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilagtirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile ge¢gmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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